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Precauciones de seguridad

e Antes de utilizar este producto, lea el Manual del producto y las instrucciones mecéanicas de la
maquina de coser.

e Este producto debe ser instalado u operado por una persona profesionalmente capacitada.

e Manténgase alejado del equipo de soldadura por arco en la medida de lo posible para evitar
interferencias electromagnéticas en el controlador y fallos de funcionamiento.

e No lo utilice a una temperatura ambiente superior a 45° o inferior a 0°.

e No lo utilice en lugares con humedad inferior al 30% o superior al 95% o donde haya rocio y neblina
acida.

e Al instalar la caja de control y otras piezas, primero apague la alimentacién y desenchufe el enchufe.
e Para evitar interferencias o fugas, haga un buen trabajo de conexion a tierra. El cable de tierra del
cable de alimentacion debe estar firmemente conectado a tierra.

e Todas las piezas de reparacion deben ser proporcionadas o aprobadas por la empresa antes de que
puedan utilizarse.

e Antes de cualquier trabajo de mantenimiento, se debe apagar la alimentacién y desenchufar el
enchufe. Existe peligro de alta tensién en la caja de control. Debe apagar la alimentacién durante cinco

minutos antes de abrir la caja de control.



1. Instalacion del producto
1.1 Especificaciones del producto

Tipo de producto 58420B Voltage AC 220+20% V
Frecuencia de poder | 50Hz/60Hz | Potencia maxima de salida | 750W

1.2 Conexion del enchufe de la interfaz

Conecte el pedal y los conectores del cabezal al enchufe correspondiente en la parte posterior del
controlador. El nombre de cada socket se muestra en la Figura 1-2-2. Después de realizar la conexion,
verifique si el enchufe esta insertado firmemente o no.
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Figura 1-2-1 Diagrama del controlador 58420B
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Figura 1-2-2 Definicion de la interfaz del controlador



Nota: Cuando no podamos usar la energia normal para enchufar, verifique si el enchufe y el enchufe
coinciden y si la direccién de insercion o el polo son correctos.

1.3 Cableado y puesta a tierra

La conexion a tierra del sistema debe realizarse correctamente. Se requieren ingenieros eléctricos
calificados para realizar la construccién. Antes de encender y poner en funcionamiento el producto, se
debe garantizar que la entrada de CA de la toma de corriente esté conectada a tierra de forma segura.
El cable de tierra del sistema es el cable amarillo-verde. El cable de tierra debe estar conectado de
manera confiable a la tierra de proteccién de seguridad de la red eléctrica para garantizar un uso
seguro y evitar condiciones anormales.

Nota: Al conectar todos los cables de alimentacion, cables de senal, cables de tierra, etc., no presione

ni retuerza excesivamente con otros objetos para garantizar la seguridad.

2 Instrucciones del panel de operacién
2.1 Instrucciones del panel de visualizacién

Segun el estado de funcionamiento del sistema, el tubo digital del panel de operacién mostrara el
estado de costura actual (incluida la indicacion de la posicion de la aguja). La apariencia del panel de
operacioén es la siguiente.

Figura 2-1 Interfaz de apariencia del panel de operaciéon



2.2 Teclas Funcién Descripcion

la aguja.

No..de Apariencia Nombre Funcién descriptiva
serie.
Ingrese la tecla de funcién del area ., ,
1 de parametros Tecla Intro de funcién de parametro.
5 9 Boton  guardar  vista  de| Very guardar el contenido del nimero de
parametros. parametro seleccionado.
Después de ingresar el numero/valor del
Y
3 |°I Tecla de parametro mas (acelerar). | parametro de funcién mas, aumente la
velocidad de espera inicial.
, Ingrese el numero de parametro de
@Y |Tecla de pardmetro menos |, 9% . P
4 o . funciéon de parametro / valor menos,
N/ (reduccion de velocidad). e .
reduzca la velocidad de espera inicial.
= En la configuracién de parametros,
5 [G Tecla de mayusculas izquierda. seleccione el rango de parametros a la
2 izquierda.
m En la configuracion de parametros,
6 °] Tecla de mayusculas derecha. seleccione el rango de parametros a la
= derecha.
y % Reiniciar Presione 3S para restaurar la configuracién
| J ’ de fabrica.
Nota: Cuando la aguja esta configurada
J
para detenerse en la posicidn hacia arriba,
la luz del punto decimal en el segundo
8 l’ Tecla de seleccion de posicidon de | tubo digital del panel de operacién se
v

enciende; cuando esta en la posicion hacia
abajo, la luz del punto decimal en el
segundo digito del panel de operacién se

apaga.

3 Ajuste de parametros
3.1 Ingrese al modo de parametros del operador y guarde

En el modelo gratuito, presione prolongadamente latecla £} paraingresar el pardmetro del operador,
luego presione brevemente latecla £} paraingresar el pardmetro. Presione la tecla de ﬁ o para
elegir los datos, los datos correspondientes parpadean, luego presione la tecla de ﬁ o ﬁ para revisar
los datos. En la interfaz de parametros, si el parametro no se modifica, presione la tecla £3 para regresar

a la interfaz de visualizacién del numero de pardmetro; Si se modifica el parametro, presione la tecla
£} para guardar el parametro y cuando esté bien, simplemente regrese a la interfaz de visualizacion

del nimero de parametro. Si presionamos la tecla de £ , significa salir del modo de parametros.




3.2 Modo de parametro técnico

Mantenga presionada la tecla £ y £} para abrir e ingresar al modelo de parametros técnicos. El
método de ajuste de parametros es el mismo que el método de ajuste de parametros del operador.

3.3 Ajuste de velocidad

. . ] | . . . .
En el modelo gratuito, presione la tecla de 3 o &4 para aumentar o disminuir la velocidad. Cada vez
que presione puede ajustar el valor de 50, puede presionarlo continuamente.

3.4 Restablecer

Mantenga presionado el botén 8 para restablecer, como acceso directo para restaurar la
configuracion de fabrica.

3.5 Entrar al modo de monitoreo

Presione la tecla {3 y IH para mostrar el nimero del pardmetro de monitoreo en modo inactivo,
presione H o] . para seleccionar el bit de datos, cuando el valor del bit correspondiente parpadee,
presione n o ﬂ para aumentar o disminuir la visualizacion del nimero de parametro de monitoreo,
presione la tecla de £} para ingresar el valor del parametro correspondiente al elemento del parametro
de monitoreo, presione nuevamente para regresar a la visualizacién del nimero de parametro. (Si los
elementos son 24, 25, 26 y 28, presione brevemente la tecla £} para regresar a la pantalla numérica
del parametro de monitoreo cuando se muestre el valor del pardmetro, presione prolongadamente
£} paraguardar el valor de monitoreo actual. Si esta bien (Se muestra, se guarda correctamente, luego
presione brevemente latecla £} para salir del modo de monitoreo).

NOTA: Configuracién de la posicién de la aguja hacia arriba: ingrese el elemento 24 del parametro de
monitoreo, ajuste el volante a la aguja hacia arriba (el parametro cambiara con la posicion del volante),
presione brevemente la tecla £} para ingresar a la visualizacion del valor de la posicion de la aguja 'y
mantenga presionada la tecla £} para ingresar a la visualizacién del valor de la posicién de la aguja.
presione la tecla £ nuevamente para guardar el parametro (después de guardar, la posicién de la
aguja hacia abajo se ajustara automaticamente en consecuencia), luego presione £J para salir del

modo de monitoreo.



3.6 Tabla de parametros
3.6.1 Parametro del operador (presione prolongadamente la tecla P para ingresar)

Elem’ento de Instruccion }/a.lgr Rango Contenido, nombre,.descrlpaon
parametro inicial y comentarios.
POO | Velocidad inicial (/min) | 200 | 100-800 | COnfiguracion de la velocidad minima
al coser.
PO1 Velocidad méxima (r/min) | 2700 |200-3000 Sgsneﬁg“rar la velocidad maxima 3
Elegir la posicién de la 0: posicion de la aguja hacia arriba
P03 . 1 0/1 . . : .
aguja de parada 1: posicion de la aguja hacia abajo
P07 Veloadad. de arranque 550 |100-2000 Conﬁgurac!o.n. de la velocidad de
lenta (r/min) costura de inicio lento.
POS Puntadas lentas 1 19 Configuracién de puntadas de inicio
lento.
Interruptor de costura 1: encendido de costura lenta
P09 1 0-1
lenta. 0: apagado de costura lenta
P12 Tlem.po de retraso de 150 1-180
media puntada (ms).
P13 Tiempo de retraso de una 180 | 150-250
puntada (ms).
P14 VeIogdad de puntadas 200 | 100-500 | Velocidad cuando tenga puntos.
(r/min).
0: tiene puntos segun el tiempo
P15 Método de puntada. 0 0-2 1: medio punto
2:una puntada
Modo de curva de velocidad del
control de pie
Modo de curva de 0: linea recta
P23 velocidad del control de 0 0-3 1: dos pistas
pie 2: curva (extraccion de cuadrados de
una raiz)
3:lineacurva S
Valor de voltaje de Ia
P24 aguja del paso inverso del | 840 | 0-4095
pedal.
Parametros auxiliares de la
curva de control de
P29 potencia. 1 0-1
0: cuadrado

1: extraccidon de una raiz




3.6.2 Tabla de parametros del operador (presione las teclas Py S para comenzar a ingresar)

Elem’ento de Instruccion }/a.lgr Rango Contenido, nombre,.descrlpaon
parametro inicial y comentarios.
psg | ncuentraautomaticamente | 0-1 |0:no; 1:si
la posicion superior al iniciar.
En el ajuste de la posicidon superior,
Angulos de ajuste de la cuando el valor disminuye, la aguja se
P58 posicion de la aguja hacia| 64 0-359 [detendrd por adelantado. Cuando el
arriba. valor aumenta, la aguja se retrasara
hasta detenerse.
En el ajuste de la posicién hacia abajo,
Angulos de ajuste de la cuando el valor disminuye, la aguja se
P59 posicion de la aguja hacia| 165 0-359 [detendrd por adelantado. Cuando el
abajo. valor aumenta, la aguja se retrasara
hasta detenerse.
P60 VeIoFldad de prueba 2700 1200-3000 Configuracién de la velocidad de
(r/min). prueba.
P61 Tiempo. dg ejecucion de 3 1-255
envejecimiento (s).
0:normal
1: costura facil
P62 Modo de operacion. 0 0-3 2: prueba de angulo inicial -
3: modo de prueba automatico
(cuando los motores se detengan,
presione la tecla S para salir).
P63 Tlem.pofs).de parada de 7 1-255
envejecimiento.
) 0: no protege cuando el cabezal de la
P66 Prueba ‘d,el interruptor de 1 0-1 maquina se cae;
proteccion de la maquina . . -
1: proteccién cuando la maquina cae.
P63 \(elquad . maxima | -5 5003000 Ve,IOC|.o|ad.rn.aX|ma del cabezal de la
limitada (r/min) maquina limitada.
Posicién inicial de Ia
operacién de paso hacia
P72 adelan:ce del  pedal 150 | 0-4095
(compdrese con la
posicion de regreso a la
posicion media).
Posicion de parada de
P73 funcionamiento a baja| 340 | 0-4095

velocidad del pedal




(comparese con la
posicion de regreso a la
posicion media)

P74 Vanr,n.\aX|mo de cantidad 3700 | 0-4095
analdgica del pedal.

pys  |Pedal de regreso a fal 4545 | 64005
posicion media.

P77 Direccion del motor. 0 0-1 0: adelante; 1: reversion
Tiempo de confirmaciéon

P84 de alarma del interruptor| 300 1-500
de seguridad (ms).
Tiempo de recuperacién

P85 de alarma del interruptor| 50 1-500
de seguridad (ms).
Velocidad del punto de

P86 giro de dos pendientes| 1500 | 0-4000
(r/min).

pg7 Cantidad angloglca media 2700 | 0-4095
de dos pendientes.

3.6.3 Tabla de parametros de monitoreo

En la interfaz de espera, mantenga presionada la tecla P y la posicién de la aguja para ingresar al
modo de monitoreo.

Contenido, nombre, descripcién'y

Parametro Instruccion .
comentarios.
M18 Version del software del controlador No. Contenldq, nombre,  descripcion y
comentarios.
M19 Version fija del software del controlador | Muestra el nimero de version fija del
No. software del controlador.
M20 Tension del bus. Muestra el voltaje del bus en tiempo real.
M21 Velocidad del cabezal de la maquina. Mostrar velocidad de tiempo real.
M23 Angulo inicial. Mostrar angulo inicial.
M24 Angulo mecanico. Mostrar angulo mecanico.
Cantidad analégica méaxima de paso de | Muestra el valor maximo AD del paso
M25
avance del pedal. adelante del pedal.
M26 Pedal de regreso al valor de muestra de | Muestra el valor AD del pedal de regreso a
cantidad analégica media. la posicién media.
M28 Valor de muestra de cantidad de dngulo | Muestra el valor minimo AD del paso

de paso inverso del pedal.

inverso del pedal.




M30-M3

Cdédigo de falla historico.

Muestra el cédigo de falla histérico (el
error E7 no se registra, solo muestra los
ocho No mas recientes, mostrando 00
cuando no hay cédigo de falla).

4. Codigo de falla
4.1 Tabla de cédigos de error

Si el sistema emite una alarma, primero verifique lo siguiente:

1. Primero, debes confirmar si la linea de conexion esta bien conectada o no;

2. Confirme que si la caja de control coincide bien con el cabezal de la maquina;

3. Confirme si el reinicio es verdadero o no.

Cédigo de
fallo

Significado

Soluciones

Error-01

Sobrecorriente de hardware.

Error-02

Sobrecorriente de software.

Apague la alimentacion del sistema.
Después de 30 segundos, vuelva a
encender la alimentaciéon. Si el
controlador aun no funciona,
reemplacelo e informe a la fabrica.

Error-03

Subtensién del sistema.

Desconecte el controlador y verifique si el
voltaje de suministro de entrada es bajo
(por debajo de 154 V). Si el voltaje de la
fuente de alimentacion es bajo, reinicie el
controlador después de que el voltaje
vuelva a la normalidad. Si el controlador
aun no puede comenzar a funcionar
después de restablecerse el voltaje,
reemplace el controlador e informe a la
fabrica.

Error-04

Sobrecarga de parada de maquina.

Error-05

Sobretensién de operacion.

Desconecte el controlador y verifique si el
voltaje de suministro de entrada es alto
(superior a 264 V). Si el voltaje de la fuente
de alimentacion es alto, reinicie el
controlador; aun no puede comenzar a
funcionar después de que se restablezca
el voltaje, reemplace el controlador e
informe a la fabrica.

Error-07

Fallo del circuito de deteccién de prueba
de corriente eléctrica.

Apague el sistema. Después de 30
segundos, vuelva a encender Ia
alimentacién y observe si funciona
normalmente.

Vuelva a intentarlo varias veces. Si la falla
ocurre con frecuencia, reemplace el
controlador e informe a la fabrica.




Desconecte la fuente de alimentacién del
controlador y verifique si el enchufe de
entrada de energia del motor esta
desconectado, aflojado o dafiado. Si hay

Error-08 Motor atascado. materias extranas en el cabezal de la
maquina o no. Después de reiniciar el
sistema, todavia no funciona; reemplace
el controlador y notifique a la fabrica.

Fall | ba del 4 lo inicial del Inténtelo de nuevo 2 o 3 veces después

Error-12 allo €n la prueba del ahgulo Ihiclal de del apagado. Si la falla persiste, reemplace

motor. . o
el controlador e informe a la fabrica.
Apague la alimentacién del sistema y
verifique si el conector del sensor del

Error-13 | Fallo de pérdida de sefial del codificador | motor estd suelto o desconectado.

Optico del motor. Devuélvalo a la normalidad y reinicie el
sistema. Si aun no funciona, reemplace el
controlador e informe a la fabrica.

Error-14 Fallo de Iegtu.ra y escritura de EEPROM en . o ]

la placa principal. Apague el sistema y reinicielo después de
- ; 30 segundos. Si aun no funciona,

Error-15 Proteccion contra sobrevelocidad  del reemplgce el controlador e informe a la

motor. fabrica.

Error-16 Inversion del motor.

4.2 Tabla de alarmas de seguridad

Cdédigo de __ .
J Significado Soluciones
alarma
Enderece el cabezal de la maquina para
A-UP Alarma del interruptor del ascensor. asegurarse de que se recurra al

interruptor de elevacién.

5. Ajuste de la sensibilidad del pedal

1) Inicie el movimiento del pedal desde la posicién inicial (D (parametro No. 75), avance lentamente
hasta @ (pardmetro 72+75) hasta coser a baja velocidad, y antes de pisar, proceda a (3 (pardmetro
75+73) para acelerar. Avance profundamente hasta 4) (parametro 74) para alcanzar la velocidad
méxima. La velocidad de craqueo se mantiene entre @23 etapas, y el proceso de regulacion
continua de la velocidad se realiza entre @@ etapas.
Cuando el pedal comienza desde la posicion inicial (D (pardmetro No. 75), volvera
automaticamente a la accién de la aguja de parada superior cuando se presiona lentamente hasta
(® (pardmetro No. 24).




3) Se debe garantizar la configuracion de los pardametros (24 parametros) < (75 pardmetros) < (75+72
parametros) < (75+73 parametros) < (74 parametros).

4) Los valores maximos del valor analégico del pedal, el valor de muestra del voltaje medio trasero del
pedal y el valor de muestreo del voltaje inverso del pedal se pueden monitorear en tiempo real a través
de los parametros del modo de monitoreo 025, 026 y 028. El modo de operacién es el mismo que la
posicion de la aguja hacia arriba. modo de ajustes. El valor muestreado sirve como referencia para cada
pardmetro. Si la maquina se recorre una gran distancia y la maquina aun no esta funcionando, se
pueden reducir adecuadamente 72 parametros (el parametro 72+75 debe ser mayor que el pardmetro
de centrado 75), lo que puede aumentar la sensibilidad del pedal delantero; si la maquina es
demasiado sensible, toque con fuerza la maquina de pedales para comenzar a funcionar y podremos
aumentar adecuadamente los 72 parametros; Si no puede realizar puntadas con aguja con facilidad, dé
un paso ligeramente hacia adelante, la velocidad aumentara rapidamente y provocara que se utilicen
varias agujas. Puede ser apropiado aumentar los 73 pardmetros o reducir los 72 parametros (es decir,
aumentar el rango de velocidad baja del pedal), también es posible reducir apropiadamente la
velocidad de costura inicial (parametro No. 00).

1. Posicion Inkcial de| pedal |‘

1. Posicidn kndclal a baja velocidad .__:.’
il i
1. Posscian imicial de aceleracion {
— =
§ T -
4, PoskCion o veloidad mdaxima . T ‘ b
§ 1, Posicion imicial del pedal
r
Feclai

5. Poaicidn tratera de |a aguja
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